énergie durable dans les Entreprises de la L oire

Durée du stage : 1 journée (7 heures) : 9h00—17h30
Accueil des participants a partir de 8H30

Tarif du stage :
Les frais pédagogiques sont de 200 € / stagiaire
Les repas sont a la charge des participants

Intervenant :
Consultant expert en optimisation d’installations d’air comprimé

Lieu du stage : Saint-Etienne / Roanne ou Feurs

Si Saint-Etienne : Agence LATERE

9 rue Emile COMBES—centre ville—parking ou TRAM Jean Jaurés
42000 Saint--Etienne

) 0477426512

Contact formation :

EDEL

Fabienne ANSELIN

9 rue Emile COMBES
42000 Saint-Etienne
) 0477426512

Contact EDEL

Fabienne ANSELIN
\ede| Tél. 04 77 42 65 12
Email fabienne.anselin@edel42.org
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Objectif de la formation

Permettre de faire un auto-diagnostic pour évaluer l'installation,
de mettre en oeuvre un plan d’actions d’amélioration et d’identifier
le besoin éventuel d’'un diagnostic plus approfondi.

Elle est destinée aux responsables QSE, fluides, énergie et pro-
duction / maintenance / TN des entreprises ou BE / prestataires
des entreprises industrielles et tertiaires.
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Programme de la formation

1.1. Importance et roles de I'air comprimé dans I'entrep

1.1.1. Applications
1.1.2. Conduite des installations
1.1.3. Répartition budgétaire

1.2. Notions clefs de I'air comprimé
1.3. Installations d’air comprimé

1.4. Les différents types de compresseurs
1.4.1. Technologies de compression
1.4.2. Régulations des compresseurs

1.5. Le séchage de I'air comprimé
1.5.1. Sécheurs par réfrigération
1.5.2. Sécheurs par absorption
1.5.3. Sécheurs par adsorption

1.6. Filtration d’air comprimé
1.6.1. Humidité
1.6.2. Poussieres
1.6.3. Hydrocarbures
1.6.4. Gaz nocifs
1.6.5. Filtration apres compression
1.6.6. Ambiance de travail
1.6.7. Aérosols d'huile
1.6.8. Stérilisation
1.6.9. Degrés de filtration
1.6.10. Inconvénients de la filtration

1.7. Traitement des condensats
17.1. Réglementation
1.7.2. Equipements

1.8. Réseaux d’air comprimé
1.8.1. Tuyauteries
1.8.2. Vannes et raccords
1.8.3. Débitmetres
1.8.4. Filtres, Régulateurs, Lubrificateurs

1.9. Pertes de charge

1.10. Fuites
1.10.1. Contexte
1.10.2. Gestion des fuites
1.10.3. Evaluation des fuites
1.10.4. Exemple du codt d’'une fuite

1.11. Recommandations pour configuration de réseau d’air

1.12. Principales utilisations d’air comprimeé
1.12.1. Soufflettes et buses
1.12.2. Automatismes
1.12.3. Raccords et colliers

1.13 Outillages

1.14 Exercice pratique— approche de temps de retour




